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Loptimiseur de classification par
profilometre, basé sur la technologie
de la vision numerique, analyse le profil
de la piece par triangulation laser pour
la détection des omissions.

Les informations obtenues des divers
senseurs sont transmises a haute
vitesse a I'ordinateur de traitement
pour le calcul d’un patron de découpe
optimisé en fonction des contraintes
de procédé et de la valeur économique
du produit fini.

Les caractéristiques sont basees sur
une vitesse de 90 m/min.
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e Précision
+ /- 0,2 mm
« Fréquence d’échantillonnage
3,5 mm
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